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KOOPERACIJA

Jestesmy firmg produkcyjng istniejaca
na rynku od 1996 roku.
Posiadamy duze doswiadczenie w zakresie

produkcji urzadzen z najwyzszej jakosci stali

P ROJ E KTOWAN I E Kompleksowa realizacja austenitycznej, kwasoodpornej

projektow . . _
Dokumentacja technologiczna stali nierdzewnej 1.4301 i 1.4305.

2 . . Przestrzegamy wymogow odpowiedniej
Wdrozenia produkcyjne

obrébki blachy nierdzewnej i czarnej.
Aktualizacja danych

Dysponujemy nowoczesnym,

Controling .
rozbudowanym parkiem maszynowym

Optymalizacja procesow technologicznych i wykwalifikowana kadra pracowniczg.



najwyzszg jakos¢ obrobki poszczegdlnych elementow.

zakres grubosci blach

- stal nierdzewna 6 mm
- stal czarna 8 mm

- aluminium 4 mm

max. wielkos$¢ arkusza : 3000 x 1500 mm

posiada sheetmaster i gripmaster

uniwersalna gtowica tngca z mozliwoscia szybkiej wymiany
soczewka gtowicy tngcej o ogniskowej 170 mm

dodatkowe osie Xp oraz Yp

Plasmaline

NitroLine

FastLine

FlyLine

e zakres grubosci

- stal nierdzewna 16 mm

- stal czarna 20 mm

e maksymalna wielkos¢ obrabianego
o$ X - 4000 mm
os Y - 1500/2000 mm

0$Z-750 mm

WYCINANIE LASEROWE  ascobloc

Rozbudowany park maszynowy skfadajgcy sie z nowoczesnych maszyn, dzieki ktérym gwarantujemy

Laser Trumpf TruLaser 5030

fiber (L68)

e stal konstrukcyjna (02) - 25 mm

e stal nierdzewna (N2) -20 mm
e aluminium (N2) -20 mm
e miedz (02) -8 mm
e mosigdz (N2) -8 mm

e maksymalna wielko$¢ obrabianego
3000 X 1500 mm




ascobloc

0]:1:{0]:1¢-\
SKRAWANIEM

e maksymalna srednica 210 mm

e dtugoscé toczenia
(odlegto$é miedzy czotami wrzecion) 990mm

e dwie gtowice narzedziowe po 16 gniazd

o TOKARKI

e podajnik preta (srednice od 5 do 52 mm)

e zakres osi Y= 95 mm Centra tokarskie:

OKUMA LT-2000EX

e maksymalna srednica 420 mm
OKUMA LB3000EX MYC950

k Ina dt $¢ detalu 510
e maksymalna dtugosé detalu mm OKUMA LB15

e gtowica na narzedzia state i obrotowe OKUMA GENOS L300 E-M

e ilos¢ narzedzi w gtowicy 12 DEAWOO LYNX200
Doosan LYNX 2100LM
Doosan LYNX 220LM
Doosan LNYX 2100LY
e maksymalna srednica 280 mm Doosan LNYX 2100LM

e maksymalna dtugosé detalu 330 mm OKUMA GENOS L200 E-M

e gtowica na narzedzia state

e ilos¢ narzedzi w gtowicy 10
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OBROBKA
SKRAWANIEM

e przesuwy w osi X 1525 mm

e przesuwy w osi Y 660 mm

FREZARKI

® przesuwy w osi C 360 stopni Centra frezarskie 3-4-5- osiowe:

e przesuwy w osi Z610 mm
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e przesuwy w osi B +/- 90 stopni

e stozek SK-40, magazyn narzedzi 40
- HURCO VMX 60 SRTi

- HURCO VMX 42 t HURCO BMC 4020

- HURCO vM1l
e przesuwy w osi X 1060 mm - HAAS MIKRON
e przesuwy w osi Y 610 mm - DOOSAN DNM 5700

e przesuwy w 0si Z 610 mm

e odlegto$¢ wrzeciona stotu 150-760 mm

e wymiar stotu roboczego 1270 610 mm

e nos$nosé stotu przy rozktadzie rownomiernym 1100 kg

e maksymalna srednica narzedzia w zasobniku 80 mm

e maksymalna dtugosé narzedzia w zasobniku 300 mm

e dodatkowa 4 i 5 o$ ustawiona na stole KITAGAWA TT
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GIECIE

e dtugosc¢ robocza 3100 mm

e maksymalny nacisk 1500 kN 1 g: 20
Y Y ‘- #* W Sp T -,
e maksymalny skok 400 mm -"- ’/‘z .

e promien giecia R-1 mm.

Na obecnych narzedziach jestesmy w stanie wygigc¢ v

blache nierdzewna o maksymalnej grubosci 3 mm.

e Giecie blach na nowoczesnych
prasach krawedziowych
e 100 % powtarzalnosci katéw giecia

e Najwyzsza precyzja wykonania
e dtugosc robocza 3000 mm

— — e maksymalny nacisk 1700 kN
5 - * malsymalny skok 30 mm Prasy krawedziowe typu:
3 . mre170-350 v
H-\- : . : e maksymalna grubos¢ blachy 2 mm.
\ =B - . - Salvagnini,
. " e promien giecia R-1 mm i R-16 mm.
= — - Bystronic,

- Hammerle,

- Amada
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GIECIE

Automat do giecia Salvagnini P4
Lean z automatycznym
zatadunkiem i wytadunkiem (serie)

Minimalne i maksymalne wymiary obrabianego arkusza
e maksymalna diugosé (X) 2495 mm
e maksymalny szerokosé¢ (Z) 1524 mm

e minimalna dtugos¢ (X) 285 mm

e minimalna szerokos¢ (Z) 140 mm

e maksymalna przekatna(D) 2500 mm

' ¢ maksymalny rozmiar referencyjny (REF) 2200 mm B B, *""w! i
e minimalny rozmiar referencyjny (REF) 270 mm
e minimalna grubos¢ blachy — stal nierdzewna 0,5 mm

e maksymalna grubosé¢ blachy — stal nierdzewna 2 mm

e giecie rur 16 x 1,5; 25 x 2; 932 x 2; 32 x 1,5;
. profil 20 x 20 x 1,25; 25 x 25 1,25;

Sredni d6do5 7 s : :
% SEERNGa U = e profesjonalna gietarka do rur typu Transfluid.

e grubosc scianki: stal weglowa -3 mm,
. e dokftadnosc i estetyczne wykonanie
stal nierdzewna - 2 mm;

: : i e kat giecia 180°+ 10 °;

= ® maksymalny promien giecia 125 mm;
e wysokos¢ osi giecia 1050 mm;
e profil kwadratowy 35 x 4 mm;
e czas giecia 90 ° = 5,5 sek.

e diugosé uzyteczna 3048 mm
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SPAWANIE

2 x pozycjoner PanaDice 500 o udzwigu 500 kg
wyposazony w dwa stoty o wymiarach 1000 x 3000 mm
zasieg ramienia robota 1800 mm

chtodzony cieczg, palnik spawalniczy TIG

firmy DINSE TETZ 400 e spawanie manualne i zrobotyzowane

dajnik drut e :
FRESIESEEEE e wykwalifikowana kadra spawalnicza

rodzaj materiatow spawalnych : .
== SRRl e 2 roboty spawalnicze

- stal nierdzewna ) )
e optymalizacja czasu pracy

e szybka realizacja zlecen
e 100 % powtarzalnosc obrdébki

danego elementu

2 x pozycjoner PanaDice 500 o udZwigu 500 kg e seryjne realizacje

wyposazony w dwa stoty o wymiarach 1000 x 2000 mm
zasieg ramienia robota 1600 mm
7?rédto pradu 300 Bp2 AC/DC TIG firmy DINSE TETZ 400
podajnik
rodzaj materiatéw spawalnych :

- stal nierdzewna

- aluminium

- stal zwykta
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ZGRZEWANIE

e zgrzewarki punktowe Zpm 40-600

e zgrzewarka rolkowa.

e mozliwosci zgrzewania:

- stal nierdzewna
e S$rednia jakos¢ zgrzewania - blachy 1,5 + 1,5 mm

wysoka jakosc¢ zgrzewania - blachy 1,2 + 1,0 mm

SZLIFOWANIE

e manualne i automatyczne
e szybkie i precyzyjne

e gratowanie detali

maksymalna grubosé¢ gratowanego materiatu : 100 mm

maksymalna szerokosc¢ gratowanego materiatu: 1150 mm
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